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Darstellung und Dokumentation der

Projektergebnisse - Konzept fur SCM-Plattform

Be'\SQ

\

Beispiel der Steuerung eines physischen Warenflusses

Das EH-Outlet ist mit folgenden Komponenten auf der Logistik plattform
abgebildet
-logistische EH — Stammdaten (ILN)
- die individuelle Artikellistung (EAN) mit Bestande und Bedarfe (in L\VE)
- der Bestell- und Lieferplan
- die Liefer- und Lagerhierarchie
- Sendungsverfolgung
-Nachfolgerund Ersatzartikel
System

er Lieferant wird mit folgenden Komponenten auf der Logistikplattform
abgebildet
- logistische Lieferanten — Stammdaten ( ILN )
- die gelisteten Artikel des Lieferanten { EAM ) mit Bestande und Bedarfe
- Vereinbarungen Gber CrossDocking und/oder Direktbelieferungen

Die logistischen Einrichtungen werden mit folgenden Komponenten auf
der Logistikplattform abgebildet

- alle relevanten LVS Systeme

- alle USP Steuerungssysteme

- alle WE- Systeme

- alle Fuhrparksteuerungssysteme

Entsteht also im EH ein Bedarf so wird dieser in Echtzeit mit allen
Teilnehmem auf der Logistikplattform unmittelbar einer Entscheidung
zugefihrt. Die Beteiligten werden iber ihre Aufgaben durch Mitteilungen
im EANCOM Standard in Kenntnis gesetzt. Somitist sichergestellt, dass
der gesamte Sendungsverlauf bereits optimiert ist, bevor die Ware
bewegt wird. Dabei werden die Systeme die den Warenempfangerim
WWS flhren zu jeder relevanten Aktion in der Logistik iber
Schnittstellen in Kenntnis gesetzt, damit die Wertestrome verarbeitet
werden kdnnen.
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Darstellung und Dokumentation in der Projekt-

ergebnisse - Prozessketten (Bsp. SCM-Monitor)

SAPd
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VVorgehen zur Definition einer SCM Plattform
Funktionale und architektonische Sicht

Funktionaler Umfang SCM Plattform

SCM-Retall

Disposition (F&R) —

Bestell- u. Lieferplan =

— Bestandsfiihrung

Transport-Mmt.

— Org./STD-Strukturen Bezugsquellen- —
findung

SCM Cockpit USP Steuerung —_—

LVS Anbindung &
-steurerung

Dispatching —

B&B-Pool —
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Abgrenzung SCM-Plattform zur GH Classic
Systeme (Originar in Classic)

SCM-Retall

Transport-Mmt.

LVS-Anbindung
/-steuerung

SCM Cockpit
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SCM Plattform

Optimierung Transportplanung

Optimierung Beschaffung

gekapselte Enterprise Services

AA

Monitoring Ausfuhrung

Steuerung

.......... Monitoring

Arbeitststand Q2 2009
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LVS ...




Stufenplan zur Implementierung der SCM-

Plattform

SAPd

Optimierung Distributions-
und Beschaffungslogistik

Optimierung und
Automatisierung der VZ-
Disposition (F&R)
Flexible und optimierte
Bezugsquellenfindung
VZ-Ubergreifende
Verflugbarkeitsprifung

Optimierte Bestandsallokation in
der Region

Planung und Allokation der
Transporteinheiten

Transport-optimierte LVS-
Steuerung

Ressourcenberticksichtigung

Optimierte strategische
Transportplanung

Anbindung TPS (operative
Planung)
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Transparenz und

Kommunikation konzern-

intern

SCM Monitor fur alle SCM
Beteiligten Uber Portal

Echtzeit SCM Tracking Uber
Supply Chain Event
Management

Kollaborative SCM
Optimierungsszenarien
zwischen den Handelsstufen
uber Workflow

Kollobarative und adaptive
Supply Chain
Einbindung Externer Partner in

SCM Plattform:
m Lieferant
m Logistik Dienstleister
= Kunden

Inventory Collaboration Hub



Erarbeitung von Scope und Architektur
SCM-Plattform Stufe 1

Automatisierung der VZ

Disposition (F&R)

= Flexible und optimierte
Bezugsquellenfindung

= VZ Ubergreifende

Verflugbarkeitsprifung
= Optimierte Bestandsallokation
nve SCM-Retail
= Planung und Allokation der B
Transporteinheiten EH-Retail

(Standard)

Transport Optimierte LVS
Steuerung

Ressourcen Beriicksichtigung _< T
Optimierte Strategische
Transportplanung

= Anbindung TPS (operative STAMMDATEN

Planung)

Arbeitststand Q2 2009
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Erarbeitung von Scope und Architektur
SCM- Plattform Stufe 2

= SCM Monitor fir alle SCM
Beteiligten tber Portal

« Echt Zeit SCM Tracking Uber
Supply Chain Event
Management

= Kollaborative SCM
Optimierungsscenarien
zwischen den Handelsstufen
uber Workflow

SCM-Retall

EH-Retalil

(Standard)

STAMMDATEN
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Erarbeitung von Scope und Architektur
SCM-Plattform Stufe 3

= Einbindung Externer Partner in
die SCM Plattform:

m Lieferant

m Logistik Dienstleister:
Transportdienstleister,
Lagerbetreiber,....

m Kunde
= Supply Network Collaboration: EH-Retalil
Kolloborative Scenarien tber (Standard)

Unternehmensgrenzen hinaus

|

STAMMDATEN

© SAP 2008 / Page 11



Masterplan — SCM 5 Jahresplan

01/|2009 01/2010 | 01/2011 | 01/2012 | 01/2013 | 01/2014
| I [
i I

' I
I
SCM

Stufe 1I Konzept Realisierung

scm |

Stufe 2l
I

scm |
Stufe 3l

Konze Real. Test + GL ‘

Test + (#

Konz% Real.

I
ParalleljWorkstreams

EH

GH

© SAP 2008 / Page 12



Evaluation with SAP Product Roadmap

Competitive“""._Analysts EThOUV Standard Development
. Bench- @ : Leaders
"~..,.nmarking k

Qualified  Development SAP validated Market validated
Opportunities Contract product product

Market accepted
product

Strategic &
Customer Dev.

Development .
Request .~
System-

" Advisory -

. SAP

Council: SAP Field : Industry
J (@)

rg. Org.

Custom Development

ation ication Raacnt tance nance
t ery
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Trends: The scope of Retailer’s supply chain
has increased.

Enterprise View
Trading Partners | Customer View

Stores,
Re Ret Customers
to D Retu and
Consumers

Higher
Service
Levels
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How is SAP addressing the Retail Challenges

Enabling adaptive supply chain networks SAD
CHALLENGES SCM Principle SOLUTIONS

(I;/ILIJ:: ?gfgg%le[?fglzna;trﬁ?ms Demand Insight & v' Consensus Demand Planning (DP)

One vpersion of the Truth J integrated Business Plan V' Merchandise & Assortment Planning

High Inventory Levels & SC Planning & ©® Supply Network Design (Partner)

complex Supply Networks Advanced Inventory Advanced Inventory Optimization

Optimization of Inventories Optimization G (Partner)

v Allocation

Maximize Inventory Position & v’ Multi Echelon Replenishment (F&R)
Improve Customer Service Product Sourcing and v Chain-wide Inventory Management
Level& Product availability by Replenishment v Sourcing & Procurement (SNP, SNC)

rgal tine cemanr sighals B> Supply Network Collaboration (SNC)

Issues in Customer Service

Rising Costs & Regulations, Global Trade Services (GTS)
Environmental changes Efficient Supply Chain Multi Channel Order Fullfilmt (GATP)
Execution Extended Warehouse Mgmt (EWM)

Increase Efficiency &

sustainable Strategies Transportation Management (TM)

Manufacturing (PPDS, PP)

Supply Chain Analytics (Bl, BOBJ)
Event Management (EM)

Supply Chain Performance Mgmt
Auto-ID Infrastructure (All)

Lack of Visibility

beyond the four walls Network wide Visibility &

Real World Awareness

CCUA RN : AN

Leverage Real Time Data
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